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Ankarmassa FISV /FIS VS / FIS VW

Starkt - och universellt - injektionssystem med en rad godkannande.

OVERSIKT

Ankarmassa Godkannande
FISV360S FISV / FIS VS / FIS VW
styrentri hybridmassa * Europeiskt tekniskt European Technical Approval -
godkénnande, ETA, OptiOn Option 7 for non-cracked concrete
7, for icke-sprucken
.. betong med pinnbult typ
Blandarror FIS S FIS A samt RG M.
= Tyskt godkannande (DIBt)
for murverk (med och
= Ankarmassa utan perfohylsa) File rtistance
4} FISV950S = For lattbetong R1Z0
I styrenfri hybridmassa * Forinfastning av s e g
armeringsjarn
= Godkannandedatablad
kan rekvireras fran
fischer Sverige AB
Blandarrér FIS S Fér infastning av:
= Stalkonstruktioner
= Galler
= Konsoler
Ankarmassa = Stegar
FISVW 360 S = Maskiner
(Snabbhardande) = Kabelstegar
styrenfri hybridmassa * Trappkonstruktioner
Aven for vinterbruk. = Portar
= Fasader
= Fonsterkonstruktioner
Ankarmassa = Pallstall
FISVS300T
(lattflytande)
styrenfri hybridmassa
till 300 ml fogpistol.
“Finns &ven i 300 ml tub
= Styrenfri hybridmassa av hog kvalitet (innehaller Fordelar
vinylesterharts och cement). * Hybridmassa av hog kvalitet for stora belastningar i sa gott
= Vissa patrontyper kraver specialpistol (se sid. 118). De tva som alla byggmaterial.
komponenterna blandas i blandarréret. * Universala moéjligheter till montageuppgifter pa
= Patronen kan ateranvandas genom ett enkelt byte av byggarbetsplatsen.
blandarréret. * Expansionsfri infastning méjliggor sma kant- och inbérdes-
* FISVW 360 S ar en snabbhardande ankarmassa, som aven avstand
fungerar vid temperaturer ner till -15°C. = Stort tillbehdrssortiment.
= Ergonomiska injektionspistoler sakerstaller snabbt montage,
Tillbehor / tilldtna belastningar spar pa krafterna, och férebygger slitageskador.
= For infastning i betong se sid. 104/105 * Godkannande innebar maximal sékerhet.
= For infastning i murverk se sid. 108 * Forsta injektionssystemet i varlden med godkannande for
® For infastning i lattbetong se sid. 106 anvandning i betong, tegel, halsten, lattbetong samt
* For armeringsjarn se sid. 115 montage av armeringsjarn.

* Injektionspistoler se sid. 118
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100 Kemisk infastning

TEKNISK DATA

Ankarmassa Ankarmassa Ankarmassa
FISV360S FISV950 S FISVS 300 T
Styrenfri hybridmassa Proffs
Typ Art-nr. Pz Godkannande Innehll Innehéll Héllbarhet Farpackning
@ DBt META
[Skaldelar] [Ménader] [Antal]
FISV 360 S 68435 5 e | 1 patron 360 ml + 2 blandarrdr 180 18 6
FISVS 300 T 93226 6 e | 1 patron 300 ml + 2 blandarrgr 150 12 12
FIS VW 360 S 45674 2 e | 1 patron 360 ml + 2 blandarrér 180 18 6
FIS VW 300 S 507795 4 ® | 1 patron 300 ml + 2 blandarrdr 150 12 12
FISV 950 S 17101 1 ] | 1 patron 950 ml + 2 blandarror 500 18 6
FIS S 61223 1 10 blandarrér for FISV 10
FIS V360 S HWK FIS V360 S HWK
Kemlada L-Boxx FIS B i viska G, stor K, liten
Typ Artenr. Pz Innehller Férpackning
[Antal]
Kemlada L-Boxx 583002 1 x pistol handymaxtill FIS 300, 1x renblasningspump, 1x borstset (2 borstar 14 och 20 mm)
Kemlada L-Boxx 583004 1 x pistol KPM 2, 1 x renblasningspump, 1x borstset ( 2 borstar 14 och 20 mm)
Montagese IS B 480§ K pump ot engtingl. 1Bt xlndortr 1
FIS V 360 S HWK G 41835 2 20 x FISV 360 S patroner a 360 cm®/560 g, 40 x blandarror 1
FIS VW 360 S 90753 5 1 x FIS V 360 S patroner & 360 cm3/560 g, 2 x blandarrér 1
FIS V360 S HWK K 41836 9 10 x FISV 360 S patroner & 360 cm?®/560 g, 20 x blandarror 1
FIS V 360 S HWK Projekt 52245 5 20 x FIS V 360 S patroner a 360 cm3/560 g, utan blandarror 1

HARDTIDER

Forbearbetningstid- och hardtid for fischer FIS V

Patrontemperatur Forbearbetningstid Temperatur i Hardtid
(Massa) byggmaterialet

-5°C till 0°C 24 h.

0°C till 5°C 3h.
5°Ctill 10°C 13 min. 5°Ctill 10°C 90 min.
10°C till 20°C 5 min. 10°C till 20°C 60 min.
20°C till 30°C 4 min. 20°C till 30°C 45 min.
30°C till 40°C 2 min. 30°C till 40°C 35 min.
Forbearbetningstid- och hardtid for fischer FIS VS
Patrontemperatur Forbearbetningstid Temperatur i Hardtid
(Massa) byggmaterialet

0°C till 5°C 6 h.
5°Ctill 10°C 20 min. 5°C till 10°C 3h.
10°C till 20°C 10 min. 10°C till 20°C 2h.
20°C till 30°C 6 min. 20°C till 30°C 60 min.
30°C till 40°C 4 min. 30°C till 40°C 30 min.
Forbearbetningstid- och hardtid for fischer FIS VW
Patrontemperatur Forbearbetningstid Temperatur i Hardtid
(Massa) byggmaterialet

-15°C till -10°C 12 h.
0°C till 5°C 5 min. -10°Cill -5°C 8h.
5°Ctill 10°C 3 min. -6°C till 0°C 3h.
10°C till 20°C 1 min. 0°C till 5°C 90 min.

5°C till 10°C 45 min.

10°C till 20°C 30 min.

De angivna tiderna startar nar massan och héardaren blandas i blandarrret.
Patrontemperaturen skall vara minst 5°C vid anvandandet (och forvaring). Om arbetet ufdrs under en langre tid, ex. om montaget avbryts, skall blandarrdret bytas ut.
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